




















2.1 热处理工艺流程 

该客户的含贵金属的碳载催化剂、树脂以及其他含有机组分等的工艺收集物，需要经过热处理，

变为含贵金属的灰，并在下一步进入湿化学精炼工序，产出客户所需贵金属。 

2.1.1 预处理 

预处理采用间歇式热处理炉，将催化剂中的水分、有机物等成分焙烧干净，去除催化剂中的有害

成分。燃料为天然气，并按照《危险废物焚烧污染控制标准》（GB18484-2001）、《危险废物集中焚

烧处置工程建设技术规范》（HJ/T176-2005）规范要求进行建设。 

含贵金属废料在间歇式热处理炉（即一燃室）完成烘干、挥发可燃气体、主燃、燃尽、排渣等全

过程，贵金属灰由出渣系统排出。 

间歇式热处理炉（即一燃室）燃烧产生的废气，主要为天然气高温焙烧产生 SO2、NOx 以及少量

挥发金属颗粒物等。由于失活催化剂中有含有氯等有机物以及水分，有可能产生 HCl、二噁英类等废

气污染物。其废气经过二燃室二次焚烧后，再依次经过急冷塔，吸收塔，碱洗塔，以及活性炭塔处理，

最终处理合格的烟气经烟囱排放。 

2.1.2 后处理 

贵金属灰冷却后收集装桶称重，然后经研磨、混合、筛分、取样后，送至湿化学精炼车间提炼。 

热处理工段流程见下图：  

 

2.2 回收车间湿化学工段 

湿化学工艺主要针对热处理之后的含贵金属灰，通过湿法精炼进行贵金属资源回收。 

2.2.1 贵金属灰渣分离 及 回收提纯 

通常含 Pd、Pt 或 Rh 混合灰渣，精炼前则需进行分离。其中热处理过程废催化剂一般为单相催化

剂，只含一种贵金属，进料之前进行编号，根据贵金属成分不同选择不同工艺，若回收催化剂中出现

多种贵金属的，主要按湿法溶解，分离，富集溶液渣等工艺顺序进行贵金属分离。 

贵金属灰渣分离过程流程如下图所示： 

 

金（Au）精炼回收 

金 Au 精炼由湿法溶解工段分离得到的金化合物，金化合物精炼成海绵金产品。工艺流程及产污

环节见下图： 



 

2.2.2 母液回收 

通过加入盐酸或氢氧化钠调节母液的 pH 值，使用试剂将母液中的贵金属置换出来。反应后进行

过滤，含贵金属的滤渣根据其贵金属含量送 RC 送热处理工序进行回收再处理或作为自产危废委外进

一步利用，滤液则进行检测，如含贵金属，则返回处理，否则进入厂区污水处理站。 

工艺流程及产污环节见下图： 

 

3、 回收过程中二次污染的防治措施 

3.1 废气处理情况 

第一条热处理线废气采用“二燃室+换热器+急冷塔+湿式除尘器+碱洗塔+除雾器+活性炭”工

艺处理后经25米高排气筒排放。  

第二条热处理线废气采用“二燃室+急冷塔+吸收塔+碱洗塔+湿电除尘+活性炭”工艺处理后经

25米高排气筒排放。两条热处理线共用一根25米高排气筒。 

湿化学车间、污水处理站及200单元过程实验室的酸性废气通过氢氧化钠溶液洗涤后，经一

根25米高排气筒排放； 

湿化学车间、无机罐区及污水处理站的碱性废气通过硫酸溶液洗涤后，经一根25米高排气筒

排放； 

无机罐区的HCl废气接到400单元的氢氧化钠溶液洗涤塔洗涤后，经一根25米高排气筒排放； 

导热油炉废气采用低氮燃烧技术，废气通过一根15米高排气筒排放；实验室废气通过实验室

专用碱洗塔，通过一根25米高排气筒排放； 

530仓库液体危废存储区废气送建筑物400有机废气活性炭处理， 经一根25米高排气筒排

放。 

3.2 废水处理情况 

废水包括生产废水、生活污水、初期雨水、不合格清下水。生产废水中的重金属废水通过专

门处理的设施包括絮凝、沉淀、离子交换去除重金属离子后达到车间排口标准，非重金属废水经过

絮凝沉淀处理，高盐废水经过蒸发结晶处理，以上生产废水经过处理后与生活废水、初期雨水、不

合格清下水混合均质后通过废水专用管线接管至南京胜科水务有限公司进一步处理。 

3.3 污染防治设备清单 

 



主要废气治理设备设施清单 

工艺单元 设施名称 数量 

第一条热处理线废气处理系统 

一级降温换热器 1 

二级降温换热器 1 

急冷塔 1 

湿式除尘器 1 

一、二级碱洗塔 2 

除雾器 1 

活性炭过滤器 1 

第二条热处理线废气处理系统 烟气脱硝装置（SNCR） 1 

急冷塔 1 

吸收塔 1 

碱洗塔 1 

湿电除尘塔 1 

活性炭过滤器 1 

湿化学车间 
碱洗塔（处理酸性废气） 3 

酸洗塔（处理碱性废气） 1 

废水预处理主要设施清单 

设施名称 处理线数量 主要设备 数量 

重金属废水处理线 2 

储罐 5 

反应罐 3 

IOX 树脂罐 4 

砂率器 2 

沉淀罐 2 

压滤机 4 

过滤器 1 

输送泵 8 

非重金属废水处理线 

1 

储罐 7 

 

反应罐 3 

过滤器 4 

输送泵 9 

MVR 蒸发设施 1 储罐 6 



 

蒸发器 1 

换热器 3 

稠化器 1 

过滤器 2 

离心机 1 

压缩机 1 

输送泵 8 

 

3.4 噪声防治措施 

(1)选用低噪声设备：尽量选用低噪声设备；高噪声设备带有配套的消声器使所有设备噪声尽可能控

制在 85 分贝以下（设备外 1 米）； 

(2)在噪声设备集中的区域或高噪声设备区域，如空压机设单独的房间，达到建筑隔声的目的。 

(3)合理布局：在厂区总图布置中将噪声较集中的主厂房布置在厂区中央，其它噪声源亦尽可能远离

厂界，以减轻对外界环境的影响。 

(4)加强绿化：满足设计绿化面积要求，在厂房四周种植绿化带，以便起到隔声和衰减噪声的作用。 

 

4、固体废物处置情况： 

公司产生的固体废物委托有资质单位合法环保处置。 

 

5、污染物排放定期监测： 

贺利氏贵金属技术（中国）有限公司按照环境自行监测有关规范的要求制定了监测计划并在当地

环保部门进行了备案，贺利氏公司按照备案的监测计划定期进行环境监测，符合相关环境监测要求。 

 




