




第一部分：拟转移废物基本情况

表 1 废物产生情况

废物产生企业概况（企业投产时间、主要经营范围及规模）

华能南京热电有限公司于 2016年建成投产，共建设 2套 50兆瓦抽汽背压机组和 3 台 480吨/小时

超高温高压燃煤锅炉。主要产品有蒸汽和发电，设计供热能力：2×337.9 吨/小时，发电能力：2
×50MW。目前年供热量约 300万吨，发电量约 46000万千瓦时。

产品及产废情况

产品情况 产生危险废物情况

产品名称 主要成分化学名 年产量 废物名称 年产生量

蒸汽 水 300万吨

脱硝废催化剂 250吨/10a

电量 电流、电压
46000万千

瓦时



表 2 与申请转移废物相关的生产工艺

文字描述及工艺流程图

华能南京热电有限公司锅炉废气治理设施共三套，均采用了华能自主研发的烟气协同治理技术路

线（SCR+低低温静电除尘器+石灰石-石膏湿法脱硫）。三台锅炉烟气各设有一套 SCR烟气脱硝装

置（尿素制氨，效率≥93%）、静电除尘器（效率≥99%）和脱硫装置（效率≥98%）。烟气排放执

行《燃煤电厂大气污染物排放标准》（DB32/4148-2021）。
脱硝废催化剂产生过程工艺流程图：



表 3 废物组分、特性（详见附件）

废物名称 主要组分 相应比例（%） 危害特性 形态

脱硝废催化剂 V2O5 约 1%
腐蚀性 □
毒性 ☑

易燃性 □
反应性 □
感染性 □

固态 ☑

半固态 □
粉末态 □
颗粒态 □
液态 □

其他（TiO2、WO3、

SiO2等）

约 99%

腐蚀性 □
毒性 □
易燃性 □
反应性 □
感染性 □

固态 □
半固态 □
粉末态 □
颗粒态 □
液态 □

腐蚀性 □
毒性 □
易燃性 □
反应性 □
感染性 □

固态 □
半固态 □
粉末态 □
颗粒态 □
液态 □

第二部分：废物包装、运输情况

表 1 废物包装情况

序号 废物名称 包装物（容器）名称 材质 容积 是否有危废标签

1 脱硝废催化剂 铁框架 钢材 136 立方（84 块） 有

表 2 废物运输情况

运输是否符合交管部门运输相关规定（文字描述）

运输会采用合规的货物道路运输经营资质的车辆，以及符合交管部门运输的规定。

运输单位名称：1、滁州市卡友地带运输有限公司；2、滁州正皓物流供应链管理有限公司。

运输方式： 道路 ☑ 铁路 □ 水路 □



运输路线文字描述：（写明途经省、市、县（区），附路线图）

运输起点：华能南京热电有限公司

运输终点：安徽博蓝德环保科技股份有限公司

运输线路：从华能南京热电有限公司-沪陕高速-南京绕城高速-天天高速-滁州市兴业路-安徽博蓝德

环保科技股份有限公司

途经：江苏省南京市（途经六合区、栖霞区、浦口区）-滁州市（途经南谯区）

运输路线图：

表 3 转移的污染防治、安全防护和应急措施

1、运输过程中的污染防治措施以及按照要求配备的相应污染防治设备

污染防治措施：

◆严禁将废弃物物料倾倒入下水系统（包括污水系统）；

◆卸载作业时做到工完、料尽、场地清，严禁进入水系统和地面；

◆储存场地的地面应防渗漏，配备相应工具，如遇洒落立即清扫至包装桶内；

◆运输搬运过程中发生泄漏，立即收集到包装桶内；

◆包装固废的包装物，按照危险废物处理，防止二次污染。

污染防治设备：

◆一个盛水容器、洗眼液、眼部和皮肤冲洗液；

◆三个荧光反射的应急警示牌；

◆两套防护服；

◆一个医疗急救箱；

◆一个灭火器；

◆一把铲子；

◆五个吸油毡或其他化学吸收剂；

◆一块 10m*20m 大小，厚度为 6mm 的聚乙烯垫子；

◆一副橡胶手套、一副皮革手套；

◆一套雨具；

◆一个全脸罩呼吸面具；

◆一双橡胶鞋；

◆安徽博蓝德环保科技股份有限公司紧急响应手册；

◆手机或无线电通讯器；

◆危险警示胶带。



2、运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备

安全防护措施：

1）运输、装卸作业人员具备相应的资质，必须经过专业培训，持证上岗。每次作业前，作业人员应

对危害性、安全措施、应急处置等主要信息予以熟悉；

2）运输公司具备国家权威部门认可的营运资质；

3）运输车辆及其随行人员应持有相关资质证件并且对人员进行消防培训；

4）运输车辆进行现场按规定路线行驶，不得擅自改变。发生道路堵塞尽可能优先安排危险废物运输

车辆先行，但其必须严格遵守现场道路安全规定，行驶中控制车速，保持与前车的安全距离，严禁

超车，确保行车安全；

5）危险废物运输车辆及附属设备的相关要求：

A 车厢、底板必须平坦完好，周围栏板必须牢固，铁质底板装运易燃、易爆物品时采取衬垫防护

措施；

B 机动车辆排气管必须装有有效的隔热或熄灭火星的装置，电路系统有紧急切断阀；

C 车辆前方有黄底黑字:“危险品”字样的标示；

D 根据所装废弃物的性质，配备相应的消防器材和捆扎、防水、防散失等用具；

E 所使用的叉车、桶搬运车及相关装卸机械设备的定期检查，确保设备完好。

6）危险废物运输的包装要求：

A 包装必须坚固、完整、严密不漏，外表面清洁，不粘附有害的危险物质；

B 禁忌类物品不得混装在同一包装内；

C 包装必须具有能经受多次搬运的强度，并适宜于机械装卸；

D 危险废物标识标签应贴在包装件明显部位上；

E 所有车辆配备押运员，严禁搭乘无关人员。

3、运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备

此计划适用指导如何快速并有效的响应危险废物从产废单位运往处置单位的意外泄漏或其他意外事

件。本计划给出了在意外事件发生时，应采取何种方法以及如何与相关方进行沟通。

道路运输响应程序：

1）将运输车辆停在就近的安全区域，远离居民区、交通要道、河流或商业区；

2）不要弃车，除非是公安局、消防局或道路管理者的人员要求或者是附近有马上危及卡车安全的危

险；

3）保护好现场。包括利用手机通知当地警署和道路管理者、设置警示牌隔离泄漏区域、警告所有的

人员远离警示区域；

4）保护好废物转移联单、指导手册等文件；

5）立刻通知产废单位和处置单位的相关人员，汇报内容应包括下述信息：意外事件的日期和时间、

事件的确切位置、运输货物的名称及危险等级、废物数量、包装类型、泄漏的数量、地理位置情况

等；

6）如果意外事件符合需要立刻向公安局及消防局汇报的条件，立刻向当地的公安局和消防局汇报，

寻求帮助。

泄漏事件的响应：

在接到泄漏通知后，应尽快寻求相关部门以保护泄漏区域，以有效降低泄漏物向公共区域扩散的风

险。公司将派遣至少一位员工抵达现场并做必要的协调工作，现场员工需要与公司的紧急响应小组

保持联系并获得相应建议，同时向抵达现场的机构提供必要的协助。



响应泄漏区域的六个主要步骤如下：

1）保护泄漏区域内的人员的健康和安全；

2）控制泄漏区域，将非相关人员隔离泄漏区域；

3）围住泄漏材料；

4）收集并包装泄漏材料；

5）将废物运往安徽博蓝德环保科技股份有限公司；

6）清理受污染的设备和区域。

车辆途中失火应急响应：

1）机动车失火，驾驶员必须沉着冷静，不能惊慌失措，并立即靠边停车；

2）迅速查清起火部位，用车载灭火器扑灭、控制火势，并立即向 119等报警。

姓名 公司 部门 联系电话

杨武好 安徽博蓝德环保科技股份有限公司 安环 13855070192

张朝祥 滁州市卡友地带运输有限公司 物流 13965994826

徐芳芳 滁州正皓物流供应链管理有限公司 物流 13399505725 

第三部分 废物处理处置情况

表 1 接受单位基本情况

单位名称：安徽博蓝德环保科技股份有限公司

危废经营许可证编号：341103006 有效期：2025年 7月 14日至 2030年 7月 13日

经营核准内容（废物名称、类别、数量）：HW50 废催化剂（废物代码 772-007-50，烟气脱硝过程中

产生的废钒钛系催化剂），核准经营规模 6000吨/年。



表 2 与接收废物相关的处理处置情况

文字描述及工艺流程图

催化剂处置原理及工艺流程：

第一，经过实验室周密检验分析，并与已有的强大数据库进行比对，量身定制出再生的最佳工艺方

案。

第二，预处理：模块进入除尘车间，继续去除催化剂表面松散的飞灰。

第三，物理化学处理：去除覆盖催化剂活性部位和堵塞催化剂微孔的化学物质。

第四，中间热处理：清洗干净的模块被放入热处理设备中，经过严格的温度控制，巩固催化剂微孔

结构。

第五，经过中间热处理后的催化剂模块随即被放入具有特定催化物质的活性植入装置中，吸收活性

物质，进一步恢复催化剂的活性。

第六，最终热处理：植入活性物质的催化剂模块被放入特制的热处理装置中，经过特殊的升温和降

温工艺，使活性物质均匀地分布在载体上并牢固粘附。

第七，质量检验：包括催化剂机械性能的测试（抗压强度、磨损强度）和化学性能的测试（脱硝率，

SO2/SO3转化率，催化活性等），对再生催化剂单个模块孔道疏通率要求达到 98%。

第八，质检达标后才能进行包装、入库。

第九，催化剂模块框需整修、油漆。

工艺流程图：



第四部分 上年度固体（危险）废物跨省转移情况

出厂日期 转移批次 联单编号 废物名称 类别/代码 转移量（吨） 运输单位 车号 接收单位 接收日期

合计

注：每种废物请填写合计量

首次申请不需填写
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